
Исчерпы ваю щая ком петенция в области 
вы сокоскоростной обработки

Более чем  30-летний опы т в 
области H igh  Speed  Cutting

Вот уж е более 30-ти лет IBAG является первопро-
ходцем  в области  вы сокоскоростной обработки 
H SC (H igh  Speed Cutting). IBAG предлагает мо-
торш пиндели для разнообразны х практических 
прилож ений. Программа охваты вает малы е ш пин-
дели для точного ф резерования, сверления и гра-
вирования и больш ие ш пиндели для снятия 
крупной стружки на обрабаты ваю щих центрах. 
H F- ш пиндели IBAG подходят для обработки ли -
тейны х ф орм , пресс-ф орм  и ш тампов в автомо-
бильной, ракетной, авиационной 
промы ш ленности, а такж е для работы  в услови-
ях автоматических линий и в гибком автоматизи-
рованном  производстве. 

Преимущества вы сокоскоростной обработки 
признаны  на мировом  уровне. IBAG поставляет 
проверенны е реш ения с оптимальны ми ш пиндель-
ны ми технологиями. Пользователь имеет возмож -
ность вы бора м ежду отдельны ми компонентами 
и комплектны ми системами, вклю чаю щими 
преобразователь частоты  и системы  смазки и 
охлаждения. М ногочисленны е опции обеспечива-
ю т вы сочайш ую  продуктивность, точность, каче -
ство и надежность работы . 

О риентированная в будущее технология и 
сервис вы сокого уровня всемирно известного 
предприятия - IBAG, Ваш  партнёр для рекорд-
ной продуктивности. Более 30-ти лет опыта гово-
рят сами за себя. 

                                                                                    
       ... разумеется, IBAG

Исчерпы ваю щая ком петенция в области 
вы сокоскоростной обработки

Более чем  30-летний опы т в 
области H igh  Speed  Cutting

Вот уж е более 30-ти лет IBAG является первопро-
ходцем  в области  вы сокоскоростной обработки 
H SC (H igh  Speed Cutting). IBAG предлагает мо-
торш пиндели для разнообразны х практических 
прилож ений. Программа охваты вает малы е ш пин-
дели для точного ф резерования, сверления и гра-
вирования и больш ие ш пиндели для снятия 
крупной стружки на обрабаты ваю щих центрах. 
H F- ш пиндели IBAG подходят для обработки ли -
тейны х ф орм , пресс-ф орм  и ш тампов в автомо-
бильной, ракетной, авиационной 
промы ш ленности, а такж е для работы  в услови-
ях автоматических линий и в гибком автоматизи-
рованном  производстве. 

Преимущества вы сокоскоростной обработки 
признаны  на мировом  уровне. IBAG поставляет 
проверенны е реш ения с оптимальны ми ш пиндель-
ны ми технологиями. Пользователь имеет возмож -
ность вы бора м ежду отдельны ми компонентами 
и комплектны ми системами, вклю чаю щими 
преобразователь частоты  и системы  смазки и 
охлаждения. М ногочисленны е опции обеспечива-
ю т вы сочайш ую  продуктивность, точность, каче -
ство и надежность работы . 

О риентированная в будущее технология и 
сервис вы сокого уровня всемирно известного 
предприятия - IBAG, Ваш  партнёр для рекорд-
ной продуктивности. Более 30-ти лет опыта гово-
рят сами за себя. 

                                                                                    
       ... разумеется, IBAG

Исчерпы ваю щая ком петенция в области 
вы сокоскоростной обработки

Более чем  30-летний опы т в 
области H igh  Speed  Cutting

Вот уж е более 30-ти лет IBAG является первопро-
ходцем  в области  вы сокоскоростной обработки 
H SC (H igh  Speed Cutting). IBAG предлагает мо-
торш пиндели для разнообразны х практических 
прилож ений. Программа охваты вает малы е ш пин-
дели для точного ф резерования, сверления и гра-
вирования и больш ие ш пиндели для снятия 
крупной стружки на обрабаты ваю щих центрах. 
H F- ш пиндели IBAG подходят для обработки ли -
тейны х ф орм , пресс-ф орм  и ш тампов в автомо-
бильной, ракетной, авиационной 
промы ш ленности, а такж е для работы  в услови-
ях автоматических линий и в гибком автоматизи-
рованном  производстве. 

Преимущества вы сокоскоростной обработки 
признаны  на мировом  уровне. IBAG поставляет 
проверенны е реш ения с оптимальны ми ш пиндель-
ны ми технологиями. Пользователь имеет возмож -
ность вы бора м ежду отдельны ми компонентами 
и комплектны ми системами, вклю чаю щими 
преобразователь частоты  и системы  смазки и 
охлаждения. М ногочисленны е опции обеспечива-
ю т вы сочайш ую  продуктивность, точность, каче -
ство и надежность работы . 

О риентированная в будущее технология и 
сервис вы сокого уровня всемирно известного 
предприятия - IBAG, Ваш  партнёр для рекорд-
ной продуктивности. Более 30-ти лет опыта гово-
рят сами за себя. 

                                                                                    
       ... разумеется, IBAG



IBAG H F-Моторш пиндели - области успеш ного прим енения

Автомобильная промы ш ленность О бработка алю миниевы х проф илей

Авиационная промы ш ленность О бработка ш тампов и пресс-ф орм

Надёж но: сервис и поддержка

Точная балансировка ш пиндельного вала

Ш лиф ование передней части и конуса ш пинделяСеминары  и проф ессиональное обучение

Генеральны й осмотр и ремонт ш пинделей

Вы сочайш ее качество 
(ISO  9 000:2000)
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О сновны е Преим ущества H igh  Speed  Cutting
Повы ш ение Качества и Сокращение Врем ени О бработки
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О бласти скоростей резания для 

типовы х материалов

При применении H SC убеди-
тесь, что Вы  используете вы -
сококачественны е 
сбалансированны е с точно-
стью  G2.5 цанги, инструмен-
тальны е оправки и 
инструмент и вы бирайте мак-
симально возможную  для Ва-
ш его материала частоту 
вращения ш пинделя.

Ш ирина резания
Глубина резания
Диаметр инструмента
Подача на зуб
Число зубьев
Частота вращения ш пинделя
Подача
Скорость резания
Эф ф ективная мощность
О бъём  срезаемого в минуту материала
Специф ический коэф ф ициент снятия материала

Стандартны е значения К
Сталь 48 - 60 H RC             5
Сталь 33 - 48 H RC 10
Сталь H B150 - 300 20
Латунь 30
М едь 40
Сплав алю миния 60

Для дополнительной инф ормации по парам етрам  обработки запросите наш е программное обеспечение P-Calc 3
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IBAG Мотор-              Вы сокая м ощность - 
Технология вы сокий вращаю щий м ом ент

IBAG использует самую  соврем енную  и 
лучш ую  моторную  технологию : 
перем енны й ток для  вы сокой мощности 
на средних и вы соких скоростях, 
постоянны й ток для максимального 
вращаю щего момента специально для 
низких скоростей вращения и 
минимальной передачи тепла от мотора к 
ш пиндельному валу

Закрыты е и изолированны е обмотки 
мотора для наилучш ей теплоизоляции и 
защиты  от механических повреждений

Ротор и статор двигателя постоянного 
тока. Преимущества: минимальны е 
потери и векторны й контроль для 
поворота ш пинделя на определённы й угол
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Варианты  исполнения моторов для напряж ения сети 220 или 380 Вольт
Преимущества: О птимальное использование мощности

H F 120.2 AI36 - 220V - 55A - 32A H F 120.2 AI36 - 380V -  32A

мах. мощность при напряж ении 380 Вольт

О бмотки двигателя при соединении треугольником или звездой-треугольником
Преимущества: Экономичное исполнение с преобразователем  частоты  м еньш их размеров, вы сокими мощностями и моментами 
на низких и вы соких скоростях
H F 230.4 AI20  ∆-соединение  380 V / 119  A H F 230.4 AI20 Y- ∆-соединение  380 V / 74 A 

Синхронное или асинхронное (бесколлекторное) исполнение двигателя
Преимущества: М отор обеспечивает очень вы сокий момент при низких скоростях вращения или вы сокую  мощность при 
вы соких скоростях вращения ш пинделя

H F 170.5 AI22 - асинхронны й мотор H F 170.5 AI22 - синхронны й мотор



О пции контроля полож ения, тем пературы  и вибраций
Встроенны е датчики повы ш аю т 
производительность и надёж ность 

работы
О пция М : изм ерение см ещения ш пиндельного вала
Измерение м еханически и термически обусловленного 
см ещения ш пиндельного вала. Встроенны е на передней 
поверхности ш пинделя датчики производят 
вы сокоточное измерение полож ения ш пиндельного вала. 
Полученны й от датчика аналоговы й сигнал мож ет бы ть 
использован лю бы м  устройством ЧПУ для расчёта 
компенсации смещения вала по оси Z .
Замечание: Программное обеспечение для ЧПУ не 
поставляется

О пция М  +  изм ерение тем пературы  на подш ипниках
В дополнение к опции М  в корпус встраиваю тся датчики 
температуры  PT100 и PT1000, поставлящие сигнал для 
контроля и диагностики состояния подш ипников.
Замечание: Эти датчики имею тся в наличии и без опции 
М , датчики температуры  на заднем  подш ипнике 
устанавливаю тся опционально

Контроль вибраций 
Встроенны е датчики производят измерение вибраций во 
время работы  ш пинделя. Вы сокий уровень колебаний 
мож ет бы ть обусловлен плохо сбалансированны м  
инструментом, неправильны ми парам етрами обработки 
или аварийной ситуацией. Датчики вибраций вы даю т три 
сообщения: "O .K."- зелёны й сигнал, "Предупреждение"- 
оранж евы й и "О ш ибка"- красны й. При подклю чении к 
устройству ЧПУ возмож ен глобальны й контроль 
(Condition M onitoring), обеспечиваю щий лучш ее 
использование и долгий срок служ бы  ш пинделя.
Замечание: Для тяж ёлы х ш пинделей датчики 
встраиваю тся внутрь ш пинделя, для малы х ш пинделей 
возможно их внеш нее позиционирование

Датчики контроля крепления инструм ента (ATC)
Все ш пиндели, обеспечиваю щие возможность 
автоматической смены  инструмента, оснащены  
циф ровы ми датчиками контроля крепления инструмента. 
При этом распознаётся качество зажима и отсутствие 
инструмента. Регулируемы е циф ровы е датчики 
сты кую тся практически со всеми системами ЧПУ и PLC. 
Замечание:. Для тяж ёлы х ш пинделей им ею тся в наличии 
аналоговы е датчики с устанавливаемы ми пользователем  
сообщениями оператору. 
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∆s ∆s

Датчик температуры

Датчик аксиального смещения ш пиндельного вала

М еханически или термически обусловленное аксиальное см ещение ш пиндельного вала ∆s  

Датчики вибраций

Аналоговы й датчик Циф ровой датчик



Ж ёсткость и точность            и больш ой срок служ бы
Ш ирокий диапазон скоростей вращения ш пинделя

Тандем  (ТД) - конф игурация подш ипников яв-
ляется стандартной для малы х и средних ш пин-
делей. О на обеспечивает вы сочайш ие 
скорости вращения ш пинделей. "O "- конф игу-
рация возможна для всех ш пинделей. При ис-
пользовании "O "- конф игурации 
максимальны е скорости вращения ш пинделей 
слегка снижаю тся, зато обеспечивается одина-
ковая ж ёсткость ш пинделя в обоих аксиаль-
ны х направлениях и м еньш ее динамическое 
см ещение ш пинделя.  Типичны м  применением  
"O "- конф игурации является сверление.
"O -ТД"- конф игурация применяется, как пра-
вило, для тяж ёлы х ш пинделей и вы соких вра-
щаю щих моментов при снятии больш их 
объёмов материала и использовании длинны х 
инструментов.
Смазка масляны м  туманом  в исполнении 
IBAG означает подачу точно рассчитанного ко-
личества воздуш но-масляной смеси непосред-
ственно на гибридны е керамические 
подш ипники. Смесь подготавливается к пода-
че в специальном м еханическом смесителе.
Некоторы е ш пиндели снабж ены  AI-смазкой. 
М инимальное количество масла подаётся че -
рез три отверстия малы х размеров в наружном  
кольце подш ипника напрямую  в область враще -
ния ш ариков. Этим оптимизируется смазка 
подш ипников и снижается их нагрев. Рисунок 
справа поясняет м еханизм  AI-смазки. Воздуш -
ная прокладка защищает ш пиндель от внеш -
них загрязнений.
Избранны е модели ш пинделей оснащены  
системой перем енного предварительного натя -
га подш ипников. Эта система осуществляет 
контролируемы й  предварительны й натяг под-
ш ипников ш пинделя.  Так, для больш их инстру-
м ентов и низких скоростей вращения 
необходим больш ой предварительны й натяг 
для обеспечения вы сокой ж ёсткости и стабиль-
ности. Для вы соких скоростей вращения и ис-
пользовании малы х инструментов правильны м  
будет вы бор низкого предварительного натя -
га. Регулирование предварительного натяга яв-
ляется залогом  оптимального использования 
мощности и долгого срока служ бы  ш пинделя, 
а такж е вы сокого качества обработанной по-
верхности.
Замечание: не поставляется для ш пинделей ма-
лы х размеров.
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"O -ТД"- конф игурация

Управляемы й в зависимости от скорости вращения гидравлический 
преднатяг. Преимущество: дополнительное демпф ирование для 
увеличения срока служ бы  подш ипников и инструмента. 

AI: Впры скивание воздуш но-масляного тумана для наилучш ей 
эксплуатации 

Подш ипники ш пинделей IBAG 
устанавливаю тся в различной 

конф игурации. См азка м асляны м  
тум аном  или м асляная см азка на 

весь срок служ бы . IBAG предлагает 
подш ипники с перем енны м  

гидравлическим  предварительны м  
натягом .

"O "- конф игурация

Тандем  (ТД) - конф игурация

Впры скивание воздуш но-масляного тумана

Воздуш ная 
прокладка

Отвод масла
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О пции охлаждения инструм ента и заготовки
Форсунки на ш пинделе или охлаждение через центр ш пинделя

Никогда не перегревайтесь и ж ивите долго!
Для оптимального охлаждения инструмента и заготовки 
пользователь имеет воможность вы бора м ежду тремя 
вариантами подвода воздуха, масла и смазочно-
охлаждаю щей жидкости (СОЖ ) в область резания.

Подвод охлаждаю щей ж идкости TCW 1
О снащение ш пинделя TCW 1 вклю чает в себя от 4-х до 6-
ти регулируемы х ф орсунок на передней поверхности 
корпуса ш пинделя. СОЖ  поступает на специальную  
муф ту, располож енную  на задней поверхности ш пинделя 
и движ ется через корпус ш пинделя в область резания. 
Такое реш ение подходит для подачи СОЖ  для 
охлаждения инструмента и смы ва стружки, а такж е для 
подачи воздуха для обдува детали.

Дополнительны й подвод охлаждаю щей 
ж идкости TCW 2
TCW 2 представляет собой дополнительную  гибкую  
насадку на ш пиндельной головке.  О на используется, как 
правило, для подачи дополнительного охлаждаю щего 
средства, например, воздуха или масла для сверлильны х 
операций, вклю чая нарезание резьбы . TCW 2 поставляется 
практически для всех средних и тяж ёлы х ш пинделей.

Подача СОЖ  под давлением  через центр ш пинделя: 
О пция  W
Подвод СОЖ  через центр ш пинделя и инструмент 
обеспечивает оптимальны е условия резания. О хлаждение 
и смы в стружки  происходит непосредственно в области 
режущих кромок инструмента, что предотвращает 
"обработку" стружки и поломку режущих кромок и 
улучш ает качество обработанной поверхности. Данная 
опция особенно необходима при сверлении глубоких 
отверстий и ф резеровании пазов и карманов. О пция  W  
поставляется для давлений  до 80 бар и скоростей 
вращения до 30 000 об/мин.
На нижних рисунках показана муф та подачи СОЖ  на 
задней поверхности ш пинделя и подвод СОЖ  через 
ш пиндель и инструмент.
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О пция TCW 1 - подвод СОЖ  через регулируемы е ф орсунки

Задняя сторона ш пинделя с муф той для подачи СОЖ  О пция W  - подвод СОЖ  через центр

О пция TCW 2 - дополнительны й подвод охлаждаю щего средства



Инструм ентальны е 
оправки и систем ы  

крепления инструм ента 
вы сокого качества

Инструм ентальны е оправки

H SK, SK и BT (O tt Jak ob),
Capto (Sandvik ),
SKI (Патент IBAG)
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Исполнение ш пинделя А:
Встроенная система 
крепления для всех 
типов инструментальны х 
оправок (О пция W  
только для H SK и BT) 

Встроенная систем а заж им а для  
JIS B 6340-19 9 2 - BT, BBT, IBAG SKI
Инструментальны е патроны  BT и BBT 
являю тся наиболее используемы ми в Азии 
и СШ А. Тип IBAG SKI применяется в 
Европе преимущественно для держателей 
инструментов малы х размеров: SK / SKI 
16, 20, 25 и 30. Для больш их ш пинделей 
использую тся инструментальны е патроны  
H SK, Capto или BBT

Встроенная систем а заж им а по 
DIN 69 89 3 - H SK-E 
для автоматической смены  инструмента и 
сбалансированной с точностью  G2.5 
инструментальной оправки при 
максимальной скорости вращения 
ш пинделя

Инструм ентальны е оправки:
Прецизионны е цанги
Держатели типа W eldon
Зажимны е патроны , работаю щие по 
принципу "горячей посадки"
Ш лиф овальны е оправки

Внедрение новейш их разработок

Исполнение ш пинделя D:
Крепление 
ш лиф овальной оправки

Исполнение ш пинделя S:
Крепление цанги на 
ш пиндельном валу

Имею щиеся системы  крепления инструмента:



Вы сокое качество по особо вы годной цене!

Моторны е ш пиндели 
IBAG "Silver Edition" 
Исклю чительное 
соотнош ение цена / 

качество

Избранны е наиболее часто используемы е 
ш пиндели малы х и средних размеров пред-
ставлены  в исполнении "Silver Edition"

Эти ш пиндели имею т такие ж е вы сокие ка-
чество и точность, как и вся остальная 
продукция IBAG. О сновное отличие заклю -
чается в м еньш ем  количестве возможны х 
опций. 

Ш пиндели в исполнении "Silver Edition" 
рассчитаны  на серийное производство. 
Это минимирует производственны е расхо-
ды  и, следовательно, цену ш пинделей. Ве -
личина серии определяет дальнейш ее 
сниж ение цены . Ш пиндели "Silver Edition" 
особенно вы годны  производителям  
станков.

Зам ечания
Исполнение ш пинделя А с системами 
крепления инструмента CAT, SK, SKI 
или BT/BBT, опционально H SK
В стандартном исполнении предусмот-
рен гидравлический зажим  инструмен-
та. Для некоторы х моделей им еется в 
наличии пневматический зажим
В стандартном исполнении: масляная 
смазка на весь срок служ бы  подш ипни-
ков
Бы строе соединение всех проводов и ка-
белей ш тепсельны ми вилками
Точны е подш ипники смеш анного типа c 
керамическими ш ариками для вы сокой 
точности и долгого срока служ бы
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Тип         О б/мин      кW      Нм    Крепление 
                    инструмента

H F 45       55'000       0.4     0.07           7
H F 80       40'000       3.2      0.8            8
H F 100     30'000       7.8       2.1          10
H F 120     30'000      16.9       5.4          12
H F 150     24'000      28.6     11.5         16
H F 210     20'000       30       80            20

H F 45

H F 80

H F 100

H F 120



Фокус - нанотехнологии и 
ультраточная обработка

Эти ш пиндели использую тся для точного 
сверления, ф резерования и гравирования.
Ш пиндели H F25 и H F33 использую тся в 
первую  очередь на токарны х станках 
"ш вейцарского типа". С таким ж е 
успехом  они могут бы ть применены  на 
гравировальны х станках и станках 
особого назначения для обработки 
деталей малы х размеров.
Ш пиндели H F45 и H F60 со скоростями 
вращения до 80 000 об/мин использую тся 
на обрабаты ваю щих центрах для точной и 
ультраточной обработки. О пционально 
для этих ш пинделей возможна 
автоматическая см ена инструмента 
(ATC).
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H F 33

H F 25

IBAG 
м оторш пиндели 
м алы х разм еров

Тип         О б/мин        W      Нм    Крепление 
                    инструмента

H F 25        80'000      250       3           6
H F 33        60'000      135      2.1         6
H F 45        80'000      680      6.8         8
H F 60        70'000     2000     32         10

H F 60

H F 45

Ш пиндели H F25 на токарном  станке 
"ш вейцарского типа"

Комплектная система H F25 с регулято-
ром  оборотов и блоком воздуш но-масляно-

го питания



Вы сокие скорости вращения и вы сочайш ее качество 
для универсального прим енения

H F м оторш пиндели 
H F 80, H F 100, 
H F 120 и H F 140

Эти ш пиндели использую тся для 
производства граф итовы х и м едны х 
электродов, в инструментальной 
промы ш ленности, для обработки 
пресс-ф орм  и ш тампов. К числу 
обрабаты ваемы х материалов 
относятся: закалённы е стали, м едь, 
латунь, граф ит и многочисленны е 
пластмассы . Все моторш пиндели 
средних размеров снабж ены  
встроенны м  м еханизмом  для 
автоматической смены  инструмента 
(ATC) и поставляю тся с различны ми 
системами крепления инструмента. 
Дополнительная инф ормация 
приведена на стр 8. 
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Тип         О б/мин      кW      Нм    Крепление 
                    инструмента

H F 80       50'000        3.2     0.8       SKI20
H F 100     50'000        7.8      2.1      H SK32
H F 120     42'000       16.9      5.4      H SK40
H F 140     36'000       28.6    11.5      H SK50

Моторш пиндели IBAG средних разм еров для сверления, ф резерования и вы сокоскоростной обработки

H F 80

H F 100

H F 120

H F 140

Фрезерование граф итовы х электродов на H F80

Пятиосевое ф резерование турбинны х лопаток на 
H F120



Наилучш ий ш пиндель для Ваш его обрабаты ваю щего
       центра

         Повы сьте м ощность, продуктивность, эф ф ективность и прибы ль

Эти ш пиндели находят применение на 
средних и больш их горизонтальны х и вер -
тикальны х обрабаты ваю щих центрах, а 
такж е на портальны х и многош пиндель-
ны х станках. 

Для лю бого тяж ёлого ш пинделя им ею тся 
варианты  исполнения с DC- или AC - мо-
тором . Подробная инф ормация на  стр. 4.

Типичны е применения вы сокомощност-
ны х ш пинделей - обработка больш их 
деталей, например,  тяж ёлы х пресс-ф орм  
и ш тампов,  а такж е массовое произ-
водство в автомобильной промы ш ленно-
сти. Идеальны м  прилож ением  является 
 ракетная и авиационная промы ш лен-
ность, где одной из самы х трудоёмких опе -
раций является снятие больш их объёмов 
алю миния, а такж е обработка титана, 
композитны х материалов и пластмасс. 
М ногие тяж ёлы е ш пиндели IBAG нахо-
дят применение в автоматических линиях 
на предприятиях автомобильной промы ш -
ленности, например, у таких автомобиль-
ны х гигантов как Peugeot, Renault and 
BM W.

Эти ш пиндели с вы сокими мощностями и 
вращаю щими моментами подходят как 
для черновой, так и для чистовой и тон-
кой чистовой обработки. IBAG постав-
ляет один тип ш пинделей для всех 
операций. 
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H F 230

H F 170

H F 230: пятиосевая обработка H F 170: обработка пресс-ф орм

Горизонтальны й обрабаты ваю щий центр 
с H F 230

Горизонтальны й обрабаты ваю щий центр 
с H F 250

Тяж ёлы е H F - 
м оторш пиндели IBAG

Тип         О б/мин      кW      Нм    Крепление 
                    инструмента

H F 170      30'000        26       38       H SK63
H F 210      24'000        30       80       H SK63
H F 230      24'000        35     118       H SK100
H F 250      15'000        40     222       H SK100
H F 260      12'000        45     350       H SK100
H F 285      12'000        50     350       H SK100
H F 300      10'000        80     380       H SK100



Разработaны  для специф ических прилож ений пользователей
Специальны е м оторш пиндели IBAG вы сочайш его качества для H SC

Ставьте ваш и задачи - 
мы  предлагаем  реш ение

Многочисленны е типы  ш пинделей могут 
бы ть изменены  в соответствии с 
требованиями пользователей

От малы х и средних до больш их тяж ёлы х 
ш пинделей - мы  точно подбираем  все 
типы  ш пинделей в соответствии с Ваш им  
заданием . Вам  нужна ультравы сокая 
скорость? Или ультраточность? Или 
вы сокая мощность в сочетании с вы соким 
моментом при определённой скорости 
вращения?

H F- ш пиндели могут бы ть снабж ены  
специальны ми ф ланцами для конкретны х 
прилож ений. Так, например, конструкция 
ш пинделей, спроектированны х для 
использования на роботах, отличается 
наличием  двух цанговы х зажимов на 
обоих концах ш пиндельного вала для 
работы  без см ены  инструмента.

Ш пиндели могут иметь квадратны й 
корпус или одну плоскую  боковую  
поверхность для присоединения  к 
станку. Такая конструкция используется, 
 например, для пятиосевой обработки на 
станках H andtm ann Com pany. 

По ж еланию  пользователя ш пиндели 
оснащаю тся специальны ми системами 
крепления инструмента или встроенны ми 
системами для автоматической смены  
инструмента.
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Тип         О б/мин      кW      Нм    Крепление 
                    инструмента

H F 9 0       30'000        4.2     1.4        8 мм
H F 160     36'000       28.6   11.5      H SK40
H F 19 0     38'000       16.9      5.4      H SK40

 H F 160 - специальны й ф ланец

H F19 0 -  одна проская сторона 

 H F 120 - специальны й ф ланец

H F9 0 - два стержня на концах ш пиндельного вала
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Простое подклю чение к лю бом у обрабаты ваю ще -
м у центру
Эконом ично и вы годно для лю бого пользователя

IBAG "PLUG & GO "
4 м одели H FK-
ш пинделей 

Cменная ш пиндельная головка H FK 9 5 - 
наиболее вы годны й вариант исполнения. 
О на НЕ НУЖДАЕТСЯ  В Ж ИДКОСТ-
НОМ  ОХЛАЖДЕНИИ. H FK 9 5 снабж ена 
масляной смазкой длительного действия 
на весь срок служ бы  и установленны м  под 
давлением  лабиринтны м  уплотнением . 
О хлаждение осуществляется потоком воз-
духа по рёбрам  корпуса. 

H FK 9 0.1 им еет водяное охлаждение и 
обеспечивает более вы сокие по сравне -
нию  с  H FK 9 5 мощность и момент. В стан-
дартном исполнении H FK 9 0.1 им еет 
масляную  смазку длительного действия и 
мотор перем енного тока для сети 220 
Вольт.

H FK 9 0 им еет водяное охлаждение. Ги -
бридны е керамические подш ипники смазы -
ваю тся, по вы бору пользователя, 
масляной смазкой длительного действия 
или масляны м  туманом . 380V-мотор обес-
печивает ещё более вы сокие мощность и 
момент. Поставляется как отдельно, так 
и в составе комплектной системы  с бло-
ком  питания 20.

H FK 135  - самая мощная см енная ш пин-
дельная головка. О на им еет водяное 
охлаждение и 380V - мотор. По вы бору 
пользователя: масляная смазка длительно-
го действия или смазка масляны м  тума-
ном  ш арикоподш ипников смеш анного 
типа с керамическими ш ариками. Постав-
ляется как отдельно, так и в составе 
комплектной системы  с блоком питания 
35. О пционально мож ет бы ть поставлена 
система бы строй смены  инструмента S62 
для минимизации врем ени установки и 
см ены  инструмента.

H FK 9 5:  40 000 об/мин, 1 кW, 
0.2 Нм, максимальны й диаметр 
инструмента - 6 мм

H FK 9 0.1 для СШ А, Азии и 
Восточной Европы  с 220 V 
AC-мотором : 
42 000 об/мин, 1.9  кВт, 
0.4 Нм, максимальны й 
диаметр инструмента - 10 
мм . 
На рисунке показана 
комплектная система H FK 
9 0.1 с преобразователем  
частоты  и блоком 
охлаждения

H FK 9 0 с 380 V AC-
мотором : 
42 000 об/мин с масляной 
смазкой, 60 000 об/мин со 
смазкой масляны м  туманом , 
2.7 кВт, 0.45 Нм, 
максимальны й диаметр 
инструмента - 10 мм . 
Поставляется отдельно или 
в комплекте с блоком 
питания 20

H FK 135 с 380 V AC-
мотором : 
26 000 об/мин с масляной 
смазкой, 40 000 об/мин со 
смазкой масляны м  туманом , 
10 кВт, 5.6 Нм, 
максимальны й диаметр 
инструмента - 10 мм

Комплектная система H FK 135 с 
блоком питания 35



Разработаны , проверены  и оптим ированы  - ком поненты  и ком плектую щие
Гарантия для надёж ной работы  и долгого срока служ бы

IBAG поставляет оптимированны е и 
проверенны е компоненты  для всех 
производимы х ш пинделей. Для надёжной 
работы  с минимальны ми потерями все 
регуляторы  оборотов H F-ш пинделей 
оптимально программирую тся 
специалистами IBAG. Параметры  и Softw are  
для регуляторов оборотов других 
производителей поставляю тся по 
минимальны м  ценам . М асляно-воздуш ны е 
блоки питания гарантирую т надёжную  и 
долгую  работу гибридны х керамических 
подш ипников. Рекомендуемы е 
электрические ф ильтры  и дроссели 
обеспечиваю т минимальны е потери и 
низкий нагрев. Практически все без 
исклю чения компоненты , вклю чая 
трансф орматоры , поставляю тся по запросу 
пользователя. IBAG поставляет все 
электрические, пневматические и 
гидравлические схемы  соединений и 
предлагает техническую  поддержку при 
установке. Если Вы  предпочитаете 
комплектную  систему, Вам  будет поставлен 
сооветствую щий блок питания, 
вклю чаю щий в себя все необходимы е для 
работы  H F-ш пинделя компоненты . 
Дополнительная инф ормация по этому 
вопросу на стр. 14. 

Регуляторы  оборотов для средних и тяж ёлы х 
ш пинделей для встраивания в панель 

управления

Комплектная система с регулятором  оборотов 
и ш пиндель H F 33

Регулятор оборотов для малы х ш пинделей 
H F 25, H F 33, H F 45 или H FK 9 0.1, H FK9 5

Трансф орматоры  для оптимального 
согласования компонентов

Прибор охлаждения с компрессором  и 
системой наблю дения для ш пинделей средних 

размеров

Гидравлический/ пневматический усилитель 
давления для зажима инструмента

Блок воздуш ного (масляного) питания с 
ф ильтром и датчиком давления

Блок питания 45 для многош пиндельны х 
установок, средних и тяж ёлы х ш пинделей

15



IBAG Sw itz e rland AG
Indu s trie  Tage ls w ange n
Buck s tras s e  2
CH -8315 Lindau - Z ürich
Te le fon: + 41 (0 )52 355 33 33
Fax: + 41 (0 )52 343 40  44
e -m ail: ibag@ ibag.ch
H e adq uarte r

IBAG D e uts ch land Gm b H
Sch re ine rw e g 10

D E-51789  Lindlar
Te le fon: + 49  (0 )2266 4780  0
Fax: + 49  (0 )2266 4780  69
e -m ail: ibag@ ibag- h s c.de

IBAG H SC Te ch nology Sàrl
Z A, du  Sandh olz , RN 62

FR-67110  Nie de rbronn-le s -Bains
Te le fon: + 33 3 8880  9 330
Fax: + 33 3 8880  3837
e -m ail: ibag@ ibag.fr

IBAG North  Am e rica
80 , Re public D rive

North  H ave n, CT 0 6473, USA
Ph one : + 1 (20 3) 40 7 0 39 7
Fax: + 1 (20 3) 40 7 0 516
e -m ail: ibag@ ibagna.com

IBAG CZ  s ro 
Stre lnicna 8
K obylis y
CZ -1820 0  Prah a 8
Ph one : + 420  266 315 784
Fax: + 420  266 315 784
e -m ail: ibag@ ibag.cz

IBAG Scandinavia AB 
Allégatan 34

SE-57450  Ek e näs s jön
Ph one : + 46 383 347 30
Fax: + 46 383 178 0 2
e -m ail: ibag@ ibag.s e

w w w .ibag.ch

Ваш  IBAG-Представитель 
говорит по-русски
D r.-  Ing. Ele na Se rge e v -  Gins te rw e g 1a 
 
D E-  2140 7 D e uts ch  Eve rn
Te le fon: +  49  (0 ) 4131 79  9 2 43  
M  ob  il: +  49  (0 ) 179  7425 225
e -m ail: s e rge e v.dr@  t-online .de

Представительства IBAG

Сервис и поддержка

Во всём  м ире




